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Beschreibung 

[0001 1 Die Erf indung betrifft ein Hydraulikaggregat fOr 
eine hydraulische Steuer- oder Regelvorrichtung. ins- 
besondere fOr schlupfgeregelte Kraftfahrzeugbremsan- 
lagen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 
[0002] Aus der DE 42 34 013 A1 ist bereits ein 
HydrauHkaggregat der angegebenen Art bel^nnt. Bei 
diesem Hydraulikaggregat bedarf es zur Anordnung in 
einem Kraftfahrzeug besonderer MaBnahmen, um die 
Spezlfikationen zur FunktionstQchtigkelt der Aniage, 
beispielsweise einem SalzsprQhtest und damit den spd- 
teren aUtdglichen Anforderungen im Betrieb an Salz- 
und Spritzwasserunempfindlichkeit gerecht zu werden. 
Zur ErfOIIung der FunktionstQchtigkeit sind besondere 
Kon-osionsschutz-, Abdicht- und VentiiationsmaBnah- 
men erforderlich, die das Aggregat in der Regd verteu- 
ern. 

[0003] Um diesen Qegebenheiten entgegen zu wir- 
ken, waren zwar besondere Einbauorte und Einbaula- 
gen des Hydraulikaggregates wunschenswert, diese 
kOnnen jedoch infolge der komplexen Aggregateanord- 
nung im Gesamtverbund des KrafHahrzeuges und der 
hohen Integrationsdichte der Systeme im Kraftfahrzeug 
nicht immer erfQHt werden. Deshalb sind in der Regel 
alle relevanten l^mponenten des Hydraulikaggregates 
haufig an mehreren Stellen aufwendig abgedichtet und 
2um Zwecke des Daickausgleichs in den einzelnen 
Hohlrdumen der Komponenten auch separat be- bzw. 
entlQftet. Eine Vielzahl von BelOftungsstellen fOhrt 
zwangsldufig zu einer Vielzahl von mfiglichen Fehler- 
quellen. die FunktionssWrungen hervorrufen kOnnen, 
[0004] In den Ventil-, Pumpen-, Motor- und Druckspei- 
chenaum eindringendes Salz bzw. Wasser fQhrt zur 
Ansammlung und ggf. Oberflutung der Hohlrdume. 
[0CM)5] Aus der EP-A-373 551 ist bereits ein Hydrau- 
likaggregat fOr eine hydraulische Steuer- und/oder 
Regelvorrichtung bekannt geworden, bei dem die Hohl- 
rdume der Ventilelemente und der Speicherelemente 
miteinander verbunden sind. Die Hohlraume sind mit- 
tels einer Dichtung an der Abdeckungseinheit von der 
Atmosphere isoliert. 

[0006] Aus der EP-A-499 670 ist ein Ventilsteuergerdt 
2um Steuern von elektromagnetisch betStigten Venti- 
len, z.B. fur ein ABS-Gerdt bekannt geworden, das in 
der Wandung der Abdeckungseinheit eine BelOftungs- 
stelle zum Zweckdes Druckausgieichs im Ventilsteuer- 
gerat aufweist. 

[0007] Daher ist es die Aufgabe der Erfindung. ein 
Hydraulikaggregat zu schaffen. das korrosionsge- 
schutzt. kosten- und gewichtsreduziert und unabhangig 
von den Anordnungserfbrdernissen des Gesamtaggre- 
gates be- und entlQftet werden kann, ohne daB die ein- 
zelnen Hohlraume flussigkeits- und 
differenzdruckbeaufschlagt werden. 
[0008] Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch 
die die PatentansprOche 1 und 2 kennzeichnenden 
Merkmale gelOst. 



[0009] Eine besonders zuveriassige, fetchtbauende 
und kostengOnstige LOsung des bestehenden Pro- 
blems, wird durch die Merkmale des Anspruchs 3 
beschrieben, wonach die BelQftungsstelle einen gas- 

5 durchiassige, jedoch FIQssigkeits- und FestkOrperparti- 
kel undurchiassigen V\tondabschnltt aufweist. 
[0010] QemaB Anspruoh 4 eignet sich eine atmungs- 
aktive Membran zur Darstellung der Beluftungsstelle. 
[001 1] Die Merkmale des Anspruchs 5 sind auf eine 

10 alternative bzw. konstruktive Enweiterung der in den 
Ansprochen 1 und 2 angegebenen Einzelheiten ausge- 
richtet. wonach die BelOftungsstelle ein RQckschlagven- 
til aufweist, das die Hohlraume gegenOber dem 
Eindringen von Feuchtigkeit abdichtet. 

16 [0012] Bei Bedarf eignet sich zweckmaBiger Weise 
zur sicheren Be- und EntlOftung des Hydraulikaggrega- 
tes ein Schlauch, der sich an der BelQftungsstelle 
anschlieBt und in einen feuchtigkeitsgeschOtzten 
Bereich verlegt werden kann. 

20 [0013] Die Merkmale des Anspruchs 7 sind auf den 
kDnkreten AnschluB zur Atmosphare des von der 
Ait>eitskammer abgewandten Hohlraums an das 
gemeinsame Ventilationssystem gerichtet, wonach vom 
Hohlraumdes Speicherelementes ein Druckausgleichs- 

25 kanal zum Hohlraum des Antri^eiementes fOhrt. der 
sich bis zur BelQftungsstelle im Aufnahmekdrper 
erstreckt. 

[0014] Weitere Ziele. Merkmale. Vortetle und Anwen- 
dungsmdglichkeiten der vorliegenden Erfindung erge- 
30 ben sich aus der nachfblgenden Beschreibung zweier 
AusfOhrungsbeispiele. 
[0015] Eszeigen: 

Figurl eine erste AusfQhrungsform des Ventilati- 
3S onssystems. mit einer zwischen dem Auf- 

nahmekdrper und der Abdeckungseinheit 
angeordneten Beluftungsstelle, 

Figur 2 eine alternative Ausfuhrungsfbrm zu Figur 
^ 1 . mit in der Abdeckungseinheit angeordne- 

ter Beluftungsstelle mit ang^aBtem Venti- 
lationssystem. 

[0016] Die Figur 1 zeigt ein Hydraulikaggregat mit 
45 einem im Schnitt dargestellten Aufnahmekfirper 10 zur 
Lagerung des Antriebselementes 2. der Ventilelemente 
3 und des Speicherelementes 1 . Das Antriebselement 2 
beteht aus einem Gleichstrommotor, d ess en Rotor an 
einem Wellenende in einem topffOrmigen Gehause 
so getagert ist und dessen weiteres Lager in einer Sack- 
bohrung des AufnahmekOrpers 10 gefOhrt ist. Dieses 
Lager fQhrt die Welle des Antriebselementes 2 in Nahe 
des Wellenexzenterzapfens, der zur Betatigung eines 
kolbenffirmigen Druckerzeugerelementes 4 ein Nadel- 
55 lager aufweist, Ein weiterer. im Durchmesser verkleiner- 
ter Bohrungsabschnitt schlieBt sich der Lagerstelle des 
Antriebselementes 2 im AufnahmekOrper 10 an. Dieser 
bildet die BelQftungsstelle 5, die sich bis zur Oberfiache 
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des Aufnahmekfirpers 10 erstreckt. Auf dieser Stirnfld- 
che des AufnahmekOrpers 10 befindet sich eine Abdek- 
kungseinheit 7. die die Ventilelemente 3 atmungsaktiv 
umschlieOt. Zur Aufnahme von elektrischen bzw. etek* 
tronischen Komponenten isl der Hohlraum 3' unterteilt 
In Querlage zum Antriebselement 2 ist das Spelcher- 
element 1 im AufnahmekOrper 10 beweglich ausgerich- 
tet., Der zwischen dem kolbenfdrmlgen 
Spelcherelement 10 und dem zugehOrigen VerschluR- 
deckel gelegene Hohlraum 1* steht Qber einen Druck- 
ausgleichskanal 6 mit dem Hohlraum 2* des 
Antriebselementes 2 in Verbindung. Hierzu weist die 
BQrstenplatte des Antriebselementes 2 entsprechende 
DurchbrQche auf. die eine offene Verbindung zwischen 
dem Hohlraum 1' und dem Hohlraum 2' herstetlen. 
wobei der Hohlraum 2' des Antriebselementes 2 vor- 
zugswetse Qber die Spielpassung der BQrstenplatte auf 
der Antriebswelle und den Abstanden zwischen den 
Lagerkugein einen druckausgleichenden Verbindungs- 
pfad in Richtung des Exzenterraumes (Hohlraum 4*) 
aufwelst. dem sich schlieBllch die BelQftungsstelle 5 
anschlieBt. Damit ist ausschliefBlich Qber die zwischen 
dem Aufnahmekfirper 10 und der AlxJeckungseinheit 7 
vorhandene Beluftungsstelle 5 eine die Hohlrdume im 
Hydraulikaggregat mit der Atmosphere verbindende 
offene Stelle vorhanden. Etwaige Druckdnderungen im 
Betrieb des Hydraulikaggregates. die insbesondere 
durch die Bewegung des Speicherelementes 1 den 
Hohlraum 1' als Expansions- und Kompressionsraum 
wirken lassen, werden damit ausschlieBllch innerhalb 
eines geschlossenen Ventilationskreislaufes ubertra- 
gen. wobei die durch Rotation erzeugten Ventilat'ons- 
strdme im Hohlraum 2* den Druckanderungen des 
Speicherelementes 1 untergeordnet sind. Gleichfalls 
sind die durch die Kbibenoszillation des Druckerzeuger- 
elementes im Hohlraum 4* wie die durch Rotation des 
Antriet)selementes 2 hervorgerufenen LuftstrOme 
infolge ihres gleichbleibenden Verlaufs von untergeond- 
neter Bedeutung, so daB die Be- und Entluftung und 
damit die Ventilation im Hydraulikaggregat im wesentii- 
Chen durch die diskontinuieriiche Arbeitsweise des 
Speicherelementes 1 bestimmt wird. In der gezeigten 
Ausfuhrungsform ist die BelQftungsstelle vorzugswelse 
als atmungsaktive. jedoch FlQsslgkelts- und FestkOrper- 
partikel undurchiassiger Wandabschnitl 8 In Form einer 
Membran ausgebildet so daB unter alien Betriebszu- 
stdnden das Eindringen von Schmutz und Flussigkeit in 
den feuchte- und schmutzempfindlichen Bereich des 
Aufnahmekdrpers 10 verhindert ist. 
[001 7] Die Figur 2 zeigt alternativ gegenuber Figur 1 . 
bei weitgehend gleicher Anordnung und Konstruktion 
der einzelnen Funktionselemente 1. 2, 3. 4 am Aufnah- 
mekdrper 10, eine Abwandlung des Ventilationssy- 
stems. wozu, im Gegensatz zu Figur 1 , in Figur 2 ein 
Druckausgleichskanal 6 vom Hohlraum 1' des Spei- 
cherelementes 1 nicht in den Hohlraum 2' des Antriebs- 
elementes 2 einmQndet sondern direkt in den 
Hohlraum 3\ der innerhalb der Abdeckungseinheit 7 die 



Ventilelemente 3 umgibt. Damit ergibt sich vorteilhaft 
eine unmittelbare Obertragung etwaiger Druckpulsatlo- 
nen des Speicherelementes 1 in den relattv groBen 
Hohlraum 3' und Qber die in der Abdeckungseinheit 7 

5 angebrachte BelQftungsstelle 5 zur Atmosphere. Ein 
weiterer Druckausgleichskanal 6* Im AufnahmekOrper 
10 stent eine atmungsaktive Verbindung zum Hohlraum 
4' (Exzenterraum) und zum Hohlraum 2' des Antriebs- 
elementes 2 her. Beide Druckausgleichskandle 6, 6' 

10 mQnden fblglich unabhdngig voneinander in den Hohl- 
raum 3', der im gezeigten AusfQhrungsbeispiel von 
einem dichtend am Aufnahmekdrper 10 anliegenden 
GehSuse begrenzt ist. In der Abbildung ist zwar die 
Abdeckungseinheit 7 nicht als einteiiiges Bestandteil 

IS des Gehduses ausgebildet. sie Qbernimnnrt aber den- 
noch primdr eine Schutzfunktion fOr alle im Hohlraum 3* 
befindlichen elektrischen bzw. elektronischen Ele- 
ments Die Beluftungsstelle 5 nimmt im gezeigten Aus- 
fQhrungsbeispiel eine atmungsaktive Membran auf, die 

20 den gasdurchiassigen, jedoch FIQssigkeits- und Fest- 
kOrperpartikel undurchldssigen Wandat)schnitt 8 bildet. 
An thr schlleBt sich belspielhaft gezeigt ein Schlauch 9 
an. der unabh^ngig von der abbildungsgemSBen wel- 
lensenkrechten Positionierung des Hydraulikaggrega- 

25 tes eine FIQssigkeits- und vor Schmutzpartikel 
geschQtzte Be- und EntlQftung des Hydraulikaggrega- 
tes gewdhrleistet. Damit ergfet sich gleichfalls nur eine 
einzige auBeniiegende Beluftungsstelle am Hydraulik- 
aggregat. so daB alle Funktionselemente am Aufnah- 

30 mekOrper 10 abgedichtet sind. Sowert nicht auf alle 
Einzelheiten der in Figur 2 abgebildeten Ausfuhrungs- 
form des Hydraulikaggregates eingegangen wurde, 
wird auf die Beschrelbung der AusfQhrungsfbrm nach 
Figur 1 hingwiesen. 

35 [001 8] Die Vorteile der Erf Indung sind somit in der Ver- 
eintachung der bisher verwerxleten einzelnen Abdtcht- 
bzw. BelQftungsmaBnahmen zu sehen. wodurch anstatt 
mehrerer Beluftungsstellen nur noch eine einzige ndtig 
ist und aufwendige AtxIichtungsmaBnahmen, beispiels- 

40 weise mittels O-Ringe. entfallen kdnnen, sofern die 
betreffenden Telle metallisch dicht miteihander vertHjn- 
den werden kdnnen. Dies fOhrt uberdies zur Bauteilre- 
duzierung, leichtere Prufbarkeit, erhOhte 
Funktlonssicherheit, Realisiserung der Tauchfahigkeit 

45 des Hydraulikaggregates und insbesondere zu einer 
besseren BelOftung des Speicherelementes, wodurch 
bei Verwendung des Hydraulikaggregates fOr elektro- 
nisch geregelte Kraftfahrzeug-Bremsanlagen gleichblei- 
bend minimale HydrauliKdrucke nach AbschluB der 

50 Druckabbauphase gewfthrleistet sind. 

Bezugszeichenliste 
[0019] 



55 



1 Speicherelement 
V Hohlraum 

2 Antriebselement 



3 



5 
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2* Hohlraum 

3 Ventilelement 
3' Hohlraum 

4 Druckerzeugerelement 

4* Hohlraum 5 

5 BalOftungsstelle 

6.6' Druckausgfeich&kanal 

7 Abdeckungseinheit 

8 Wandabschnitt 

9 Schlauch 

10 AufhahmekOrper 

PatentansprO^e 

1. HydrauHkaggregat fOr eine hydraulische Steuer- is 
und/oder Regelvorrichtung. insbesondere fur 
schlupfgeregelle Kraftfahrzeugbremsanlagen. mit 
mehreren. In mehreren Hohlraumen (1',2\3'.4') 
eines AufnahmekOrpers (10) angeordneten hydrau- 
lischen. mechanlschen und/oder elektrisch betatig- 20 
baren Funktionselementen (1,2,3,4), wie Speicher- 
, Ventil-, Druckerzeuger- und Antriebselemente, mit 
mehreren die Funktionselemente (1,2,3.4) mitein- 
ander verbindenden Druckmitteltenalen, die eine 
hydraulisch schaltbare Verfoindung zwischen 2s 
wenigstens einer Druckmlttelquelle und einem 
Druckmittelverbraucher herzustellen vermftgen. 
sowie mit einer Verbindung zu einer Steuervorrich- 
tung zur Betatigung der Funktionselemente 
(1.2.3,4), dadurch gekennzelchnet, daB mehrere 30 
den Funktionselementen (1,2,3.4) zugeordnete 
Hohlraume (r.2',3',4*) an ein gemeinsames Ventila- 
tionssystem angeschlossen sirKJ, das die Be- und 
EntlQftung der Hohlraume (1 bis 4*) zum Druckaus- 
gleieh mit der Atmosphare ausschlieBlich Ober eine as 
Beluftungsstelle (5) ermOglicht, die mit wenigstens 
einem Druckausgleichskanal (6,6*) des Ventilati- 
onssystems in Verbindung steht. da8 die Stirnfia- 
che des Aufnahmekdrpers (10) von einer 
Abdeckungseinheit (7) begrenzt ist, wobei zwi- 40 
schen den Stirnfldchen des AufnahmekOrpers (10) 
und der Abdeckungseinheit (7) die BelQftungsstelle 
(5) gelegen ist. 

2. Hydraulikaggregat fur eine hydraulische Steuer- 4S 
und/-oder Regelvorrichtung, insbesondere fQr 
schlupfgeregelte Kraftfahrzeugbremsanlagen. mit 
mehreren, in mehreren HohlrSumen (r.2\3\4') 
eines AufnahmekOrpers (10) angeordneten hydrau- 
llschen, mechanlschen urxJ/oder elektrisch betatig- so 
baren Funktionselementen (1 .2.3,4), wie Spelcher- 
. Ventil-, Druckerzeuger- und Antriebselemente, mit 
mehreren die Funktionselemente (1,2,3.4) mitein- 
ander verbindenden Druckmittelkanaien, die eine 
hydraulisch schaltbare Verbindung zwischen 55 
wenigstens einer Druckmittelquelle und einem 
Druckmittelverbraucher herzustellen vermOgen, 
sowie mit einer Veitslndung zu einer Steuervorrich- 



tung zur Betatigung der Funktionsele- 
mente(1 ,2,3.4), wobei die BelQftungsstelle (5) in 
der Wand der Abdeckungseinheit (7) angebracht 
ist, dadurch gekennzelchnet, daQ der mit dem 
Hohlraum (1*) des Speicherelements (1) in Verbin- 
dung stehende Druckausgelchskanal (6) unmittel- 
bar in einen die Ventilelemente (3) aufweisenden 
Hohlraum (3') einmOndet, der innerhalb einer 
Abdeckungseinheit (7) angeordnet ist, in den ein 
den Antriebselement (2) und den Druckerzeuger- 
element (4) zugeordneter weiterer Druckaus- 
gleichskarial (6) einmOndet. 

3. Hydraulikaggregat nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzelchnet, daR die Beluftungs- 
steiie (5) eine gasdurchiassige, jedoch FlQssig- 
keits- und FestkOrperpartikel undurchiassigen 
Wandabschnitt (8) aufweist. 

4. Hydraulikaggregat nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzelchnet. daB die Beluftungsstelle (5) eine 
atmungsaktive Membran aufnimml 

5. Hydraulikaggregat nach den vorangegangenen 
AnsprOchen 1 oder 2. dadurch gekennzelchnet, 
daB die BelQftungsstelle (5) ein Ruckschlagventil 
aufweist. das die Hohlraume (V bis 4*) gegen 
Feuchtigkeit abdichtet. 

6. Hydraulikaggregat nach Anspruch 2. dadurch 
gekennzelchnet, da3 sich an der BelOftungsstelle 
(5) ein Schlauch (9) anschlieBt 

7. Hydraulikaggregat nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzelchnet, daB der von einer Arbeitskam- 
mer des Speicherelementes (1) abgewandte Hohl- 
raum (1) uber einen Druckausgleichskanal (6) im 
AufnahmekOrper (10) mit dem Hohlraum (2*) des 
Antriebselementes (2) in Verbindung steht. der sich 
bis zur Beluftungsstelle (5) im Bereich der Stirnfia- 
chedes AufnahmekOrpers (10) erstreckt. 

Claims 

1. Hydraulic assembly for a hydraulic controlling 
and/or regulating device, in particular for slip-con- 
trolled automotive vehicle brake systems, which 
includes a plurality of hydraulic, mechanical and/or 
electrically operable functional elements (1 . 2. 3, 4). 
such as accumulator elements, valve elements, 
pressure-generating and drive elements, which are 
arranged in a plurality of hollow chambers (1 2', 3'. 
4') of an accommodating member ( 1 0), a plurality of 
pressure fluid channels which interconnect the 
functional elements (1, 2. 3, 4) and are adapted to 
provide a hydraulically operable connection 
between at least one pressure fluid source and a 
pressure fluid consumer, and a connection to a con- 
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trolling device for the actuation of the functional ele- 
ments (1.2. 3, 4). 

characterized in that a plurality of hollow chambers 
(V, 2\ 3*. 4*} associated with the functional ele- 
ments (1 . 2. 3. 4) are connected to a joint ventilation 
system which permits ventilation and bleeding of 
the hollow chambers (1 to 4*) for the pressure bal- 
ance with the atmosphere exclusively by way of a 
point of ventilation (5) which is connected to at least 
one pressure compensation channel (6, 6*) of the 
ventilation system, and in that the end surface of 
the accommodating member (10) is confined by a 
cover unit (7), and the point of ventilation (5) is posi- 
tioned between the end surfaces of the accommo- 
dating member (10) and the cover unit (7). 



€. Hydraulic assembly as claimed in claim 2. 

characterized in that a hose (9) is connected to the 
point of ventilation (5). 

5 7. Hydraulic assembly as claimed in claim 1 , 

characterized in that the hollow chamber (1*) 
remote from a working chamber of the accumulator 
element (1) is connected to the hollow chamber (2') 
of the drive element (2) by way of a pressure com- 

10 pensation channel (6) in the accommodating mem- 
ber (10). the hollow chamber (2*) extending up to 
the point of ventilation (5) in the area of the end sur- 
face of the accommodating merrber (10). 

16 Revendicatlons 



2. Hydraulic assembly for a hydraulic controlling 
and/or regulating device, in particular for slip-con- 
trolled automotive vehicle brake systems, which 
includes a plurality of hydraulic, mechanical and/or 
electrically operable functional elements (1 , 2, 3, 4), 
such as accumulator elements, valve elements, 
pressure-generating and drive elements, which are 
arranged in a plurality of hollow chambers (V. 2\ 3*, 
4*) of an accommodating mentber (1 0). a plurality of 
pressure fluid channels which interconnect the 
functional elements (1. 2. 3. 4) and are adapted to 
provide a hydraulically operable connection 
between at least one pressure fluid source and a 
pressure fluid consumer, and a connection to a con- 
trolling device for the actuation of the functional ele- 
ments (1, 2. 3, 4), the point of ventilation (5) being 
provided in the wall of the cover unit (7), 
characterized in that the pressure compensation 
channel (6) which is connected to the hollow cham- 
ber (V) of the accumulator element (1) terminates 
directly into a hollow chamber (3') which accommo- 
dates the valve elements (3) and is arranged within 
a cover unit (7), and another pressure compensa- 
tion channel (6*) associated with the drive element 
(2) and the pressure-generating element (4) termi- 
nates into the hollow chamk>er (3*). 

3. Hydraulic assembly as claimed in claim 1 or claim 
2. 

characterized in that the point of ventilation (5) has 
a gas-permeable wall portion (8) which is, however, 
impermeable to fluid and solid particles. 

4. Hydraulic assembly as claimed in claim 3. 
characterized in that the point of ventilation (5) 
accommodates a breathing diaphragm. 

5. Hydraulic assembly as claimed in the preceding 
claims 1 or 2, 

characterized in that the point of ventilation (5) has 
a non-return valve which seals the hollow cham- 
bers (V to 4*) against moisture. 



1. Bloc hydrauiique. pour dispositif de commande 
et/bu de regulation hydrauiique. notamment pour 
systdmes de freinage de v^hicule automobile k 

20 regulation du glissement, comprenant plusieurs 
elements fonctionnels (1, 2, 3, 4) d commande 
hydrauiique, m^canique et/ou eiectrique disposes 
dans plusieurs cavit^s (1 *, 2\ 3\ 4*) d'un corps de 
logement (10), tels qu'ei6ment d*accumulateur, ^16- 

25 ment de valve, element de g^n^rateur de pression 
et element d'entraTnement. comportant plusieurs 
conduits d*agent de pression qui font communiquer 
entre eux les elements fonctionnels (1, 2. 3. 4) et 
qui permettent d'assurer une communication 

30 hydrauiique, pouvant feire Tobjet d*une commuta- 
tion, entre au moins une source d'agent de pres- 
sion et un utilisateur d'agent de pression, et une 
liaison avec un dispositif de commande servant cl 
actionner les elements fonctionnels (1. 2. 3. 4). 

35 caractertse en ce que plusieurs cavit6s (1 '. 2\ 3\ 47 
associees aux elements fonctionnels (1, 2, 3, 4) 
sont raccordees k un systeme commun de ventila- 
tion qui permet la mise k Pair et la desaeration des 
cavites (V ^ 4') servant k requilibre de pression 

40 avec I'atmosphere. exclusivement au moyen d'un 
emplacement de mise k I'air (5) qui communique 
avec au moins un conduit d'equilibre de pression 
(6. 6*) du systeme de ventilation et ce que la surface 
frontale du corps de logement (10) est deiimttee par 

45 une unite de recouvrement (7). Terrplacement de 
mise k I'air (5) etant dispose entre les surfaces fron- 
tales du corps de logement (10) et de t'unite de 
recouvrement (7). 

50 2. Bloc hydrauiique, pour dispositif de commande 
et/ou de regulation hydrauiique, notamment pour 
systemes de freinage de vehicule automobile k 
regulation du glissement, comprenant plusieurs 
elements fonctionnels (1, 2, 3, 4) k commande 

55 hydrauiique, mecanique et/ou eiectrique disposes 
dans plusieurs cavites (V. 2', 3'. 4*) d'un corps de 
logement (10). tels qu*eiement d'accumulateur, ele- 
ment de valve, element de generateur de pression 
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et 6l6m&nt d*entraTnement. comportant plusieurs 
conduits d'agent de pression qui font communiquer 
entre eux les 6l6ments fonctionnels (1, 2, 3. 4) et 
qui permettent d*assurer une communication 
hydraulique. pouvant faire Tobjet d'une commuta- 5 
tion, entre au moins une source d'agent de pres- 
sion et un utilisateur d*agent de pression. et une 
liaison avec un dispositif de commande servant d 
actionner les dl^ments fonctionnels (1. 2. 3. 4), 
I'emplacement de mise k I'air (5) 6tant dispos6 /o 
dans la paroi de Vun\i6 de recouvrement (7), carac- 
t6ris6 en ce que le conduit d'6qui!ibre de pression 
(6) communiquant avec la Gavit6 (I*) de r6l6ment 
d'accumulateur (1) d6bouche directement dans 
une cavit6 (3) qui comporte les 6l6ments de valve is 
(3). qui est dispos6e k Tint^rieur d'une unit6 de 
recouvrement (7) et dans laquelle d6bouche un 
autre conduit d'6quilibre de pression (e*) associ6 k 
r^i^mentd'entrainement (2) et k I'^l^mentde g6n6- 
rateur de pression (4). 20 

3. Bloc hydraulique suivant la revendication 1 ou 2, 
caract6ris6 en ce que Tennplacemertt de mise k Pair 
(5) comprend une partie de paroi (8) permeable 
aux gaz. mais impermeable aux liquides et aux par- 25 
ticules de mab'^re solide. 

4. Bloc h/draulique suivant la revendication 3, carac- 
t6ris6 en ce que Templacement de mise k Pair (5) 

loge une membrane qui respire. 30 * 

5. Bloc h/draulique suivant les revendications 1 et 2 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que remplacement 
de mise k Pair (5) comprend une valve antiretour qui 
assure P^tanch^it^ des cavitds (1 ' d 4*) vis-d-vis de 3S 
Phumidite. 



6. Bloc hydraulique suivant 
t6ris6 en ce qu'un tuyau 
Pemplacement de mise k 



la revendication 2, carac- 
souple (9) se raccorde k 
Pair (5). 40 



7. Bloc hydraulique suivant la revendication 1. carac- 
t6ris6 en ce que la cavit6 (1 ') qui est oppos6e k une 
chambre de travail de P6l6ment d'accumulateur (1) 
communique, par Pinterm^diaire d'un conduit 4S 
d'6quilibre de pression (6) m6nag6 dans le corps 
de logement (10), avec la cavit6 (2*) de P6l6ment 
d'entraTnement (2) qui s'6tend jusqu*^ I'emplace- 
ment de mise k Pair (5) dans la zone de la surface 
f rontale du corps de logement (1 0). so 
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